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AM15C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte in Verbindung mit der ALU-Spanform-
geometrie fiir die Bearbeitung von legierten
und rostfreien Stahlen sowie Stahlguss im
Schlichtbereich mit hohen Schnittgeschwin-
digkeiten unter guten Bearbeitungsbedin-
gungen. Achtung: Auf Grund der verrunde-
ten Schneidkante nicht fiir die Bearbeitung
von NE-Metallen geeignet.

AM5015

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von Stah-
len, Stahlguss, rostfreien Stahlen und hoch-
warmfesten Werkstoffen (auch Superlegie-
rungen und Hochtemperaturlegierungen).

AM5025

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Optimale Sorte fiir die Bearbeitung von rost-
freien Stahlen, warmfesten Stahlen und Titan-
legierungen bei der Schlicht- bis mittleren
Bearbeitung. Die AM5025 weist eine sehr gute
Zihigkeit und eine gute VerschleiB3festigkeit
auf. Sie ist auch fiir wechselnde Schnitttiefen
und unterbrochene Schnitte geeignet.

AM5110

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Optimale Sorte fiir die Feinbearbeitung von VA-
Stahlen, Nickel- und Titanlegierungen sowie
exotischen Werkstoffen. Hohe Bestdndigkeit
bei der Bearbeitung abrasiver und naturharter
Werkstoffe wie CoCrMo und Hartguss.

AM5120

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte fiir die Schruppbearbeitung von rost-
freien Stdhlen, auch besonders geeignet fiir
exotische Materialien, hitzebestdandige
Legierungen und Titanlegierungen.

AM5120+

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Geeignet fiir die mittlere und grobere Bear-
beitung von zdhen, exotischen Werkstoffen
wie E-Cu, Molybdan, Nickel, Reineisen. Dre-
hen in Inconel und VA-Stahlen bei hoher
Schneidkantenstabilitat.

AM5220

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Verschleif3feste Sorte zur Bearbeitung von
Stahlen, Stahlguss, rostfreien Stahlen und
hochwarmfesten Werkstoff-Superlegierungen.
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CVD-multilayer coating

Grade in combination with ALU-geometry for fin-
ishing alloyed and stainless steel as well as cast
steel at high cutting speeds under stable machin-
ing conditions. Attention: Because of a small edge
hone, this grade is not suitable for machining non-
ferrous products.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade for machining steel,

cast steel, stainless steel and high temperature alloys
(super alloys).

PVD-multilayer coating

Ideal grade for finish to medium machining of
stainless steel, temperature resistant steel and tita-
nium (alloys). AM5025 has very good toughness
and good wear resistance and can be used both at
varied cutting depths and interrupted cutting.

PVD-multilayer coating

Grade for finish machining of stainless steel,
nickel -, titanium alloys and exotic materials. Also
for abrasive and hard materials such as CoCrMo
and chilled cast iron.

PVD-multilayer coating

The grade for roughing stainless steel and
machining of exotic and heat resistant
materials as well as titanium alloys.

PVD-multilayer coating

Suitable for medium and roughing of tough exotic
materials such as pure copper, molybdenum,
nickel, pure iron, Inconel and stainless steel.

PVD-multilayer coating

High wear resistant grade for machining steel, cast
steel, stainless steel and high temperature super
alloys.
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MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

Cnnas B koMOMHaUmu ¢ ALU-reomeTpuei
MCMonb3yeTca And YNCTOBOI 06PabOTKM
NErMPOBaHHbIX 1 HEPXKABEIOWMX CTanew, a Takke
CTarnbHOIO NINTbA Ha BBICOKNX CKOPOCTAX PE3aHNs
B CTAOW/IbHBIX YCNOBMAX 06paboTKM. BHVMaHWe:
/13-3a NpUTYNNEHHON peXyLUen KDOMKM AaHHbIN
CMNaB He PEKOMEHYETCA NCMONb30BaTH /1S
00pabOTKM LIBETHbBIX METANIOB ¥ CM/IABOB U
HEMETaIMUeCKMX MaTepUanos.

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTue
M3HococToMKIMiA cnnas ana 06paboTkmn cTanw,
CTanbHOro NUTbA, HepPXKaselolen CTanu 1
apOMNpPOUHbIX CMIaBOB (Cynepcrnnasos).

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTre

VlneanbHbIn Cnas Ana YNCTOBOW M MOMYYUCTOBON
00PabOTKM HePXKaBEIOLLYIX CTaNEN, KapPOMPOUHbBIX
CTanen, TTaHa v TUTaHoBbIX cnnasoB. AM5025
MMEET BbICOKYIO MPOYHOCTb, BbICOKYIO
M3HOCOCTOMKOCTb 1 MOXET MPUMEHATHCA B
YCNOBUAX NMPEPLIBUCTOrO Pe3aHuna v npu
00paboTKe C nepemMeHHON ryorHOM pe3aHus.

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTve

Cnnas Ans YMCTOBOI 0OPabOTKIM HepXKaBetoLL el
CTanw, HAKeneBblX U TUTAHOBLIX CM/IAaBOB,
9K30TUUECKMX MaTepPUanoB. [MoaxoamT Ans 0opaboTkm
MaTepuarnoB NOBbILIEHHON TBEPAOCTN 1 MaTepUanos,
BbI3bIBAIOLLIX YCKOPEHHBI abpa3nBHbIA M3HOC, TaKMX
Kkak CoCrMo v oTOeneHHbI UyryH.

MrorocnontHoe PVD-nokpbitne

Cnnas Ana 4YepHOBOW 06PabOTKM HepKaBeloLLe
CTaN, 3K30TUHECKNX MaTePVAsOB, XapOMPOYHbIX
1 TUTAHOBbIX CM/130B.

MrorocnontHoe PVD-nokpbitne

[MprmeHaeTcAa ANA NONy4YNCTOBON 1 YEPHOBOW
00pabOTKM BA3KMX IK3OTUYECKMX MATEPUATIOB,
TaKMX KaK INeKTPONn3Haa Mefb, MOnMoaeH,
HUKENb, YNCTOE Kene3o, MHKOHEb U1
HeprkaBeloLan CTasb.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne
I3HOCOCTOWMKMIA CNlaB C MHOFOCIOMHbBIM PVD-
NoKpbITMEM ANa 06paboTKIM CTanK, CTanbHOro
JINTBA, HEPXKaBeIOLLEN CTanu 1 KapOnpOYHbIX
CynepcnnaBos.



