Sorten

Grades
(@ IELER]

AP5210

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Universelle Sorte zur Feinbearbeitung von
Stahl und rostfreien Stahlen. Auch sehr gut
geeignet fiir die mittlere und Feinbearbei-
tung von exotischen Werkstoffen, Titan und
Titanlegierungen sowie Nickellegierungen.
Hohe Bestindigkeit bei der Bearbeitung
abrasiver und naturharter Werkstoffe wie
CoCrMo und Hartguss.

AL10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Extrem verschlei3feste Sorte zur Bearbei-
tung von Stdhlen, Grauguss und rostfreien
Stdhlen. Diese Sorte zeichnet sich durch hohe
Beschichtungshérte und duBerst hohe Ver-
schleiBfestigkeit aus. Besonders geeignet
fiir sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten.

AL20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneidkan-
tensicherheit zur Bearbeitung von Stéhlen,
Grauguss und rostfreien Stahlen. Diese Sorte
zeichnet sich durch hohe Beschichtungsharte
und gute VerschleiB3festigkeit aus.

AT10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Zur Bearbeitung von Aluminium und Alumini-
umlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metal-
len und hochschmelzenden Werkstoffen bei
mittleren Spanquerschnitten und unter
ungiinstigen Bearbeitungsbedingungen.
Hohere Schnittwerte als bei Sorte PVD1
moglich.

AT20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Hartmetallsorte mit hoherer Zahigkeit zur
Bearbeitung von Aluminium und
Aluminiumlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-
Metallen und hochschmelzenden Werkstof-
fen bei mittleren Spanquerschnitten und
unter ungiinstigen Bearbeitungsbedin-
gungen (unterbrochene Schnitte). Hohere
Schnittwerte als bei Sorte PVD2 maglich.

PVD1

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Ver-
schleiBfestigkeit und gutem Widerstand
gegen plastische Verformung fiir die leichte
bis mittlere Zerspanung. Speziell zur Zer-
spanung von

NE-Metallen, wie z.B. Al und Al-Legierun-
gen, Kupfer, Bronze und hochschmelzenden
Werkstoffen.
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PVD-multilayer coating

Medium to light machining of exotic materials,
titanium, titanium alloys, nickel alloys, machining
of abrasive and hard materials such as CoCrMo
or chilled cast iron. Finishing of steel and stainless
steel.

PVD-multilayer coating

Extremly wear resistant grade for machining steel
materials, cast iron and stainless steel. Due to high
hardness in coating, high wear resistance can be
achieved. Specially suitable for high cutting
speeds.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade with good cutting edge

stability for machining steel materials, cast iron
and stainless steel. Due to the high hardness in

coating, good wear resistance can be achieved.

PVD-multilayer coating

Grade for medium machining of aluminium,
aluminium alloys, cooper, brass, non-ferrous
materials and refractory metals under favorable
cutting conditions. Higher cutting speeds can be
used as grade PVD].

PVD-multilayer coating

Grade with higher toughness for medium machin-
ing of aluminium and aluminium alloys, copper,
brass, non-ferrous materials and refractory metals
under unfavorable cutting conditions. Higher cut-
ting speeds can be used as grade PVD2.

PVD-multilayer coating

Submicron carbide grade with high wear
resistance and resistance against crater wear. Light
to medium cutting. Excellent for machining non-
ferrous products, e.g. Al and Al-alloys, copper,
brass and refractory metals.
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Hochpositiv

High positive
BblCOKOMO3UTUBHbIE

MHorocnorHoe PVD-nokpbitue

Monyunctosas 06paboTKa IK30TUUECKNX
MaTepuasnos, TUTaHa, TUTaHOBbIX CrIaBoB,
HYIKeneBbIX CMNaBoB, 06paboTka MaTepuranos
MOBbILWEHHON TBEPAOCTM W MaTEPHANos,
BbI3bIBAIOLLVX YCKOPEHHDIN abpa3nBHbI U3HOC,
Takux kak CoCrMo 1 oTbeneHHsbli uyryH. Yuctosas
06paboTKa CTanu 1 HepKaBetoLLei CTau.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnae C o4eHb BbICOKOW M3HOCOCTOMKOCTBIO ANA
00paboTKM CTanen, UyryHa, LiBETHbIX METANNOB 1
CM/1aBOB. BblCOKan M3HOCOCTOMKOCTb JOCTUMHYTa
6narofapa BbICOKOW TBEPAOCTM MOKPBITHA.
MNpeaHasHayeH cneuransHo Ans paboTbl Ha
BbICOKMX CKOPOCTAX Pe3aHuA.

MHorocnornHoe PVD-nokpbitue

I3HOCOCTOWKWIA CMAaB C BbICOKOW CTabUbHOCTHIO
pexylLLel KpOMKM Ans 00paboTKy CTanei, yyryHa,
LiBETHbIX METANOB 1 CMNaBOB. BoicokoTBEPAOE
MOKpbITHE 06ECNeUMBAET XOPOLLYIO
M3HOCOCTOMKOCTb CrnaBa.

MHorocnonHoe PVD-nokpbitve

Cnnas Ans 006paboTKM antoMMHNA 1 aNOMUHMUEBbIX
CM/1aBOB, MeAW, NaTyHU, HEMETANINYECKHMX
MaTepuasnos 1 Tyrornnask1Ux METasos Ha
CPefHNX PEXMMAX B CTAOUIbHBIX YCTIOBUAX
06paboTKN. BbiCOKMe CKOPOCTN 06PabOTKM, Kak
npw ncnonb3oBaHum cnnasa PVD1.

MHorocnornHoe PVD-nokpbiTvie

BblCOKOMPOYHbIF Cnas Ana 0bpaboTKX antoMUHNA
1 anioOMUHVIEBBIX CMaBOB, MeAN, NaTyHY,
HeMeTanMYecK1X MaTepuasnos v

TYromnnaBKMX MeTanoB Ha CPeHUX peximmax B
HecTabubHbIX YCoBKAX 06paboTKM. Beicokme
CKOPOCTM 06PabOTKY, Kak Mpu

1CNONb30BaHUy cnnasa PVD2.

MHorocnornHoe PVD-nokpbitue

CyBMUKPOHHBI M3HOCOCTOVIKNIA TBEPABIN CMNaB C
YCTOMUMBOCTBIO K YHKOODPA30BaHMIo.
Mlcnonb3yeTca Ha NErKMx 1 CPeaHNX PexXMmax
pe3saHuA. NpekpacHbi BbIGOP Ana 06paboTKm
aNOMUHNA, ANOMUHMEBbBIX CMIaBOB, MW, NaTyHM
N TYronnaBKmnx MeTansios.
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