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Hochpositiv

High positive
BblCOKOMO3UTUBHbIE

PVD2

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von NE-
Metallen, wie z.B. Al und Al-Legierungen,
Kupfer, Bronze und hochschmelzenden
Werkstoffen unter ungiinstigen
Bearbeitungsbedingungen. Auch geeignet
fiir die Zerspanung von Stahl und rostfreiem
Stahl im unteren Schlichtbereich bei guten
Bearbeitungsbedingungen.

AD2

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Beschichtete Hartmetallsorte zur Bearbei-
tung von Al und Al-Legierungen, Kupfer,
Bronze, NE-Metallen bei mittleren
Spanquerschnitten und unter optimalen
Bearbeitungsbedingungen. Jedoch wesent-
lich héhere Standzeiten als bei Sorte AK20
maglich.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade with good cutting edge sta-
bility for machining non-ferrous materiales, e.g. Al
and Al-alloys, copper, brass and refractory metals
under unfavorable machining conditions. Also
suitable for finishing steel and stainless steel
under favorable machining conditions.

PVD-multilayer coating

Coated grade for medium machining Al and
Al-alloys, copper brass and non-ferrous metals
under optimum machining conditions. Excellent
toollife compared to grade AK20 can be achieved.

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbitna

AK10

Feinkorn-Hartmetallsorte zur Bearbeitung
von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze,
NE-Metallen und hochschmelzenden Werk-
stoffen bei mittleren Spanquerschnitten
unter giinstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK20

Hartmetallsorte mit hoherer Zdhigkeit zur
Bearbeitung von Al und Al-Legierungen,
Kupfer, Bronze, NE-Metallen und hoch-
schmelzenden Werkstoffen bei mittleren
Spanquerschnitten unter ungiinstigen Bear-
beitungsbedingungen, wie unterbrochene
Schnitte.
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Carbide grade for machining all cast iron materials, Ti
and Ti-alloys at medium chip cross sections under
favorable machining conditions.

Carbide grade with higher toughness as AK10 for
machining all cast iron materials at medium chip
cross sections under unfavorable machining condi-
tions.
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MHorocnorHoe PVD-nokpbiTve

VI3HOCOCTOMKMI Crinas, 0becneunsaoLmi
XOPOLLYI0 CTabUNBHOCTb PEXYLLIeN KDOMKM Npu
06paboTKe TakmMx MaTePUANOB, Kak amoMUHNN,
ANOMUHUEBBIE CMABbI, MEAb, NATYHb U
Tyronnaekue MeTansbl B HECTAOWUIbHBIX YCIIOBUAX
06paboTkn. Takxke NPUMEHAETCA 419 YNCTOBOW
00pabOTKM CTaNn 1 HepxaBseloLLelt CTanu B
CTAOUIbHBIX YCIIOBUAX.

MHorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnae c NoKpbITMEM ANd 06paboTKM aNtoMUHMA 1
anoMVHNEBBIX CMIABOB, MEAHbIX CMaBOB 1
HeMeTaIMUeCKX MaTePHanoB Ha CPeAHMX
peXMMax Pe3aHnA B CTabMbHBIX YCIOBUAX
06paboTku. [NpekpacHas CTOMKOCTb, Kak y CrifiaBa
AK20.

CyOMMKPOHHBIN TBEPABIV CriNas Ana 06paboTKum
ANOMVHIA, aNIOMUHKEBbIX CMNABOB, MEAN, NaTyTH,
UBETHbIX 1 TYrOMaBKMx METANOB CO CPeAHUMM
BeVUVHAM YAENBHOrO ChbEMa B CTAaOMMbHbIX
YCNOBUWAX 06PabOTKM.

Cnnas ¢ BbICOKOW yAapHOW CTOMKOCTbBIO 414
06paboTKM antoMUHIWA, aNIOMUHMEBBIX CM/1aBOB,
MeqW, NaTyHU, LUBETHbBIX 1 TYroMnaBKMX MeTanios
npu cpeaHel BeNMUMHe yaenbHOro Cbéma B
HeCTabunbHbIX YCNOBUAX 0OPAOOTKM 1 B YCIIOBMAX
NPEPBIBUCTOrO Pe3aHus.



