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Beschichtet / Coated / C nokpbiTrem

AP6510

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Feinstkorn (durchschnittliche Korngrole
0,6 pum) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von
legierten und unlegierten Stahlen, rost-
freien Stihlen und Stahlguss. Einsetzbar
zum Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Die Sorte AP6510 weist hohe Standzeiten,
stabile Schnittergebnisse, geringe Auf-
schweiBneigung zum Werkstiick, eine hohe
Biegefestigkeit, geringe Abnutzung der
Beschichtung sowie eine deutlich bessere
VerschleiBfestigkeit auf. Bei der Nassbear-
beitung hat die AP6510 im Vergleich zum
herkémmlichen Cermet eine deutlich héhere
Stabilitat.

AC90C

Beschichtete Cermet-Sorte fiir die Fertigbe-
arbeitung bzw. mittlere Zerspanung. Sorte
mit guter Zahigkeit und VerschleiBfestig-
keit. Aufgrund der PVD-Beschichtung
geringe Neigung zur Bildung einer Auf-
bauschneide, besonders geeignet fiir nicht-
rostende Stahle.

PVD-multilayer coating

Fine grain (average grain size 0.6 um) Cermet.
Grade for machining alloy and none alloy steel,
stainless steel and cast steel. Should be applied for
finishing and medium machining at high cut-
ting speed. AP6510 gives long tool life,
constant performance, low tendency for built-up
edge, high chemical stability and low oxidation
wear as well as a considerable wear resistance.
When cutting wet, AP6510 shows considerably
higher stability over traditional Cermet.

Coated Cermet grade for light to medium machin-
ing. Good combination between

toughness and wear resistance. Because

of PVD-coating very little tendency for build

up edge.

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbiTua

AP6010

Feinstkorn (durchschnittliche Korngro3e

0,6 um) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von
legierten und unlegierten Stahlen, rostfreien
Stdhlen und Stahlguss. Hohe Standzeiten
beim Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung. Zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
geeignet. Sie weist eine hohe Biegefestigkeit
(vergleichbar mit Hartmetall), einen hohen
KolkverschleiBwiderstand und eine sehr gute
Verschlei3festigkeit auf. Bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten zeichnet sich die Sorte
AP6010 durch eine gute Oberflichenqualitat
und hohe Schnittgenauigkeit aus.

ACE6

Cermet-Sorte mit einem besseren Zdhig-
keitsverhalten fiir die Bearbeitung von
Stahl, rostfreien Stahl und Gusswerkstoffe
bei mittleren Spanquerschnitten und
Schnittgeschwindigkeiten. Gute
Widerstandsfahigkeit gegen Oxidation und
Kerbverschlei8 sowie geringe Neigung zur
Aufbauschneidenbildung.

T15

Cermet auf TiC/TiN-Basis

Sorte mit sehr hoher VerschleiB3festigkeit
und Zahigkeit zur Bearbeitung von Stahl,
Stahlguss, Gusseisen mit Kugelgraphit und
Sinterwerkstoffen im Schlicht- und unteren
Schruppbereich.
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Fine grain (average grain size 0.6 um) Cermet.
Grade for machining alloy and none alloy steel,
stainless steel and cast steel. Excellent tool life
when finishing and medium machining. Suitable
for high speed machining. This cermet has high
chemical stability (comparable with carbide). This
grade has low tendency for build up edge and
excellent wear resistance. AP6010 excels at high
cutting speed providing very good surface finish
and high accuracy.

Cermet grade with better toughness for machining
steel at medium chip cross sections and medium cut-
ting speeds. Good resistance against oxydation, flank
wear and build up edge.

Cermet TiC/TiN-Substrate

Grade with very high wear resistance and tough-
ness for machining steel, cast steel, spheroidal cast
iron and sintered materiales. For finishing and
medium machining.
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MHorocnorHoe PVD-nokpbiTve
MenkoancnepcHbi (pasmep 3epHa 0,6 um)
KepmeT. KepmeT fna 06paboTKM NermpoBaHHbIX 1
HenernpoBaHHbIX CTanen, HepXxaBetoLWwmx CTanemn n
CTanbHOro NNTbA. Vicnonb3yetca ana
BbICOKOCKOPOCTHOW YMCTOBOW 1 MONYUYMCTOBOM
06paboTkn. AP6510 OTNIMUAETCA BbICOKOW
CTOMKOCTbBIO, CTAOUIBHOCTBIO, HU3KOM TEHAEHLMER
K HApPOCTOOBPA30BaHMIO, XMMUUECKOW
CTabWNBHOCTbIO, CTOMKOCTBIO K OKUCIEHNIO 1
BbICOKOW M3HOCOCTOMKOCTbIO. [TpY MCMONb30BaHWN
oxnakaeHusa AP6510 noka3biBaeT 3HaUUTENIbHO
6onee BLICOKYIO CTabMNBHOCTb NO CPABHEHMIO C
TPAAULMOHHON METaNNOKEPaMUKON.

KepmeT ¢ nokpbITrem Ana nérkmx 1 cpegHnx
YCNOBWM 06pPaboTKM. KepMeT ¢ xopoLunm
KOMMPOMMCCOM MPOYHOCTU 1 M3HOCOCTOMKOCTM.
PVD-nokpbiThe obecneuviBaeT o4YeHb HI13KYIO
TEHAEHUMIO K HAPOCTOOBPA30BaHMIO.

MenkoancnepcHbi (pasmep 3epHa 0,6 um)
kepmeT. KepmeT a1a 06paboTKiM NermMpoBaHHbIX 1
HenerMpoBaHHbIX CTaNeN, HepXKaBeloLLWX CTanel 1
CTanbHOro NUTbA. Vcnonbayetca ana
BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTkin. Obnaaaet
BbICOKOW XMMUUECKOW CTabUbHOCTBIO
(conocTasumon ¢ TBEpAbIM cnnasom). Cnnas
XapaKTepwm3yeTCA H3KOW TeHAeHLMeN K
HapPOCTOO6PA30BAHMIO 1 OTANYHOM
N3HOCOCTOMKOCTBI0. AP6010 NOKasbiBaeT BbICOKME
pe3ynbTaThl Ha O0MbLUMX CKOPOCTAX, obecneynsan
BbICOKOE KayeCTBO MOBEPXHOCTY.

KepmeT NoBbILEHHOW NPOYHOCTY /1A
00paboTKM CTanemn co CpeaHNMI BENMYMHAMM
yAenbHOro Cbéma 1 CKopoCTU. Xopolwas
CTOMKOCTb NPOTKB OKUC/IEHNA, U3HOCA MO
3a/1HEN NOBEPXHOCTU 1 CTOMKOCTb K
HapOCTOOOPA30BaAHMIO.

KepmeT, ocHoBa - TICN / TiN

Cnnae c oYeHb BbICOKOWN M3HOCOCTOMKOCTBIO U
NPOYHOCTBIO ANA 06PabOTKN CTanel, CTanbHOro
NUTbA U CNEeYEHHbIX MaTepuranos. [ins

UMCTOBOM ¥ MOMYUYUCTOBOM 0OPAbOTKM.



