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ISO-Anwendungsbereich

ISO-Application Area

ISO-ObnacTb NpUMeHeHNs

I1SO

P

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Cranb, CTanbHOe NUTbE, MArkas CTasnb

M

Rostfreier Stahl, Stahlguss,
Manganstahl, Automatenstahl

Stainless steel, cast steel,
manganese steel, free cutting steel

Hep>xagetowan ctans,
CTanbHOE NUTHE,
MapTeHCUTHaA CTanb

K

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Grey cast iron, chilled hard cast iron,
short chipping malleable iron

Cepblifi YyryH, BbICOKONPOYH
KOBKWMI YyryH

Aluminium und Al-Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Aluminum and Al-alloys,
non-ferrous materials

ANIOMUHWI 1 aNtOMUHWEBbIE CT1aBbl,
LiBETHbIE MeTaslJ1bl 1 CM/1aBbl

S

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

High temperature resistant alloys,
titanium alloys

’KaponpoyHble crnasebl,
TWUTaHOBbIE CM1aBbI

H

Geharteter Stahl,
Hartguss

Hardened steel,
hard cast iron

3akanéHHble cTany,
TpyaHoO6pabaThiBaeMOe INTHE,
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CERMET

CERMET
KEPMET

CERMET beschichtet CERMET unbeschichtet CZ;:;:e;:;:;ZI Anwendung
CERMET coated CERMET uncoated gme Application
13HOCOCTOMKOCTD /
Cnnae ¢ NOKpbITUEM Cnnag 6e3 NoKpbITUA CkopocTtb / Mogava
[poyHOCTbL

AP6510

AP6510

Hauptanwendungsbereich / Main application area / O6nacTe nepsniHOro NpuMeHeH1s

Sorte /Grade / Crinas
| Empfohlener

ich / Rec:

PekomeHayemblit A1ana3oH NpumeHeHna

application area /

AP6010

AP6010
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Zahigkeit
Toughness /TpouHoCTL
VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance //13HOCOCTOMKOCTb
Vorschub
Feed rate /Nopava
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / CopoCTb pe3aisa

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NPUMEHEHNA

AP6510
o ——

info@arno-tools.ru
www.arno-tools.ru

Sorte /Grade / Cnnas
Empfohlener ich / Rec
PEKOMeHﬂyeMbH;I AVanasoH NpYMeHeHna

application area /

ARNO"-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie

259




