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Hochharte Schneidstoffe

Ultra-hard cutting materials
CepxTBEpPAble pexylLye MaTepuansb

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbitna

AH7510 CBN

Polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN-
Gehalt und Hartmetallunterlage. Feinkorn,
sehr hohe Verschlei3festigkeit und Zahig-
keit im HSC-Bereich bei GG25 (Superfinish)
und hohe Standzeiten bei Superlegierun-
gen.

Grauguss (GG25) (Vc=500-400 m/min),
Superlegierungen, Sinterstahle.

AH7516 CBN

Die neue AH7516 ist eine ultra feinkornige
CBN-Sorte mit spezieller Keramikbindung
auf einer Hartmetallunterlage. lhren Einsatz
findet diese Sorte im Finish, bei kontinuierli-
chem oder leicht unterbrochenem Schnitt
von gehédrtetem Stahl mit einer Harte von 55
bis 65 HRC. Hochste Prozesssicherheit,
dadurch sehr hohe Wirtschaftlichkeit.

AH7520 CBN

Polykristalline CBN-Sorte mit niedrigem
CBN-Gehalt und Hartmetallunterlage.
Feinkorn, sehr hohe Verschlei3festigkeit,
Druckfestigkeit und Zahigkeit beim Hartdre-
hen (HRC 54-64) im glatten bis mittel unter-
brochenen Schnitt bei Ra 1,6 p - 3,2 p. Hart-
drehen, na und

trocken HRC 45 - 62 fiir Ra 1,6 - 3,2p bei
ap 0,05-0,4 mm, (Vc=80-180 m/min).

AN8020 PKD

Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunter-
lage, Mittelkorn, gute Schneidenschéarfe und
geringer Schnittdruck bei engen Toleranzen.
Gute VerschleiB3festigkeit und Zahigkeit.
Schlichten bis Schruppen aller NE-Werk-
stoffe mit hoher Schnittgeschwindigkeit.
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Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with
a high content CBN tip brazed on a micro grain
carbide pad. Perfect flank wear resistance and
toughness. HSC and super finishing of grey cast
iron and finishing of super alloys as well as sin-
tered powder alloys.

The new "AH7516" grade is an ultra fine grain
CBN-grade, with a special ceramic mix on a
carbide base. The application area is in contin-
uous cutting or light interrupted finishing of
hardened steel from 55-65 HRC. Effectively
machine materials exceeding 65 HRC is also
possible.

Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with
alow content CBN tip brazed on a micro grain
carbide pad. Excellent wear resistance, com-
pression strength and toughness for hard cut-
ting (54— 64 HRC). General purpose for continu-
ous and slightly interrupted cutting at surface
finish Ra 1.6 u— 3.2 . Finishing of grey cast iron
at a very low cutting speeds. Hardened steels
(45-62 HRC) in wet and dry cutting applications
for Ra 1.6 u - 3.2 y with a depth of cut ap
0.05-0.4 mm, (Vc=80- 180 m/min).

Polycrystalline, carbide reinforced diamond on
medium grain carbide pad. Good cutting edge
sharpness and low cutting forces allow small
tolerance machining. Increased wear resist-
ance and toughness. Finishing and general
purpose machining of all non-ferrous metals at
high cutting speeds.
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[TOANKPUCTANNYECKMI YCUAEHHDBIV CMNAB C BbICOKMM
cofiepxaHviem Kybryeckoro HUTpKzaa bopa Ha
TBEPAOCMIIaBHOV OMOPHON MNacTuHe.
MenkoancnepCHbIV C BBICOKOM CTOMKOCTbIO K M3HOCY
M0 3aHell MOBEPXHOCTM 1 BBICOKOW MPOUYHOCTBIO.
BbICOKOCKOPOCTHaA 1 dUHMULWIHAA 06paboTKa ceporo
yyryHa n cynepcnnasos. Cepbiit uyryH (GG25) (Vc =
500-1400 m/min), cynepcnnasbl, MaTepuans
MOPOLLKOBOW MeTauTypruu.

Hosbin MenkozepHucTbii CBN-cnnas AH7516.
CneumanbHas Kepammyeckan peLenTypa Ha
TBepAoCnnaBHom noanoxke. ObnacTb NpemeHeHus -
HempepbIBHOE VK 1erkoe NPepbIBICTOe pe3aHue.
YricToBas 06paboTKa 3aKaneHHbIX cTanei ¢
TBepAoCTbio 55-65 HRC, 0b6paboTka matepuranos
TBEepAoCTbio Ao 65 HRC.

[OANKPUCTANNYECKMIA YCUNEHHDBIV CMNaB C HU3KNM
cofiepaHvieM MenKoAVCNepCHOro Kybryeckoro
HUTPKAa bopa Ha TBEPAOCMNIABHOM OMOPHOM
nnacTnHe. Bbicokas M3HOCOCTOMKOCTL, CTOMKOCTb K
nnacTuyeckom fedopmaLyn 1 BbiCOKaa MPOYHOCTb
11ns 06paboTKM MaTepHanos C TBEPAOCTbIO 54-64
HRC. OcHoBHOE NpriMeHeHMe - HenpepbiBHOE 1
NErkoe NpepbIBUCTOE pe3aHie C KauyecTBOM
obpaboTaHHo noBepxHocTH Ra 1,6 1 — 3,2 u. Kpome
TOro, UMCTOBaA 0O6PAOOTKA CEPOro UyryHa C HU3KUMM
cropocTamM pesarna. ObpaboTka 3aKanéHHbIx CTanen
(HRC 45-62) c oxnaxaeHvem v 6e3, koraa Tpebyetca
NOMYYNTb KayecTBo NoBepxHOCT Ra 1,6 U — 3,2 u npw
rny6uHe pesanua 0,05-0,4 mm (V= 80-180M/MUH).

MonVKpUCTanIMYeCcKnin, yCUneHHbIn,
MENKOAMCIEePCHbIN anmas Ha TBEPAOCMNaBHON
OMOPHOW MAacTVHe. BbicOKas TOYHOCTb 3aTOUKM
pexyLLer KpOMKY 1 HI3Kas CTeneHb aedopmaLimm
06pabaTbiBaemMoro Mateprana 06ecrneunBatoT BbICOKYIO
TOYHOCTb reOMeTPUYECKMX MapameTpoB
0bpaboTaHHoM AeTanu. NoBbileHHas
MN3HOCOCTOMKOCTb M MPOYHOCTb. YCTOBadA U
nonyuncToBan 06paboTka OOMbLMHCTBA LBETHbIX
METasNIoB 1 Cr/IaBOB C BbICOKMMM CKOPOCTAMM
pe3aHu.



