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Hochharte Schneidstoffe

Ultra-hard cutting materials
CBepxTBEPAblE pexyLlve MaTepuansbl

ISO-Anwendungsbereich

ISO-Application Area
ISO - O6bnactb NpMeHeHWS

Schneidstoff

CBN/PKD . ) Anwendung
ISO CBN/PCD Cutting material Application
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Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Zahigkeit
Toughness / MpouHOCTb
Vorschub
Feed rate /lodaya

Cranb, CTanbHOE NUTLE, KOBKNIA YyryH

Schnittgeschwindigkeit

VerschleiBbestandigkeit / Wear
resistance / /I3HOCOCTOMKOCTb
Cutting speed /VCKopoCTb pe3anua
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Gehirteter Stahl, é E

Hartguss

Hardened steel,
hard cast iron

Zahigkeit
Toughness /TpouHoCTL
Vorschub
Feed rate /Nopava

3aKanéHHble CTanu, Matepuans
MOBbILWEHHON TBEPAOCTN

VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance //13HOCOCTOMKOCTb
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / CopoCTb pe3aisa

Hauptanwendungsbereich / Main application area /O6nacme nepeuyHo20 npumeHeHus

Sorte /Grade / Crinas
| Empfohlener ich / Rec ded application area /

PekomeHayemblit AnanazoH

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NPUMEHEHNA

Sorte /Grade / Cnnas
—Empfohlener ich / Rec ded application area /

PekomeHpyemblit AanasoH
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