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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLUMe MaTepUansbl
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VCGT g
Mehrweg R
. Zeichnung fiir MW-Ausfiihrung
M u/t/p/e way Drawing for -MW style
M3obpaxeHre MW-Tuna
I'IepeTau BaemMble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung 2
Designation d d, H | Liin r e
O60o3HayeHve E
VCGT 070202FN-MW 3,97 2.2 2,38 6,9 37 0,2 °
'F;. VCGT 070204FN-MW 3,97 2,2 2,38 6,9 37 04 [
VCGT 110302FN-MW 6,35 29 3,18 11 37 0,2 °
VCGT 110304FN-MW 6,35 29 3,18 11,1 37 04 ®
VCGT 160404FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 04 [
VCGT 160408FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 4,5 08 [
VCGT 160412FR-MWG 9,52 4,40 4,76 16,6 4,5 1,2 [
VCGT 220530FN-IWC 12,7 5,50 5,56 156 7,0 3,0 [

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE MpYMEHeH e

O Nebenanwendung
Secondary application
BropyniHOe NpumeHeHue

VCGT

gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
J1azepHas 3aTouka

o 1
Mehrweg ~y
Multiple way
[lepeTaurBaemble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITA
Bezeichnung 8
Designation d d, s | L in r 8
O60o3HayeHve Z
VCGT 110302FN-PFA 6,35 29 3,18 11,10 37 0.2 °
VCGT 110304FN-PFA 6,35 29 3,18 11,10 3,7 04 ]
- VCGT 160402FN-PFA 952 44 476 1660 45 02 .
VCGT 160404FN-PFA 9,52 44 4,76 16,60 4,5 04 ]
VCGT 160408FN-PFA 952 44 4,76 16,60 4,5 08 °
VCGT 110302FN-PMA 6,35 29 3,18 11,10 37 02 °
VCGT 110304FN-PMA 6,35 29 3,18 11,10 3,7 04 [ ]
L] VCGT 160402FN-PMA 9,52 44 476 16,60 45 02 °
VCGT 160404FN-PMA 9,52 4.4 4,76 16,60 45 04 [ ]
VCGT 160408FN-PMA 9,52 44 4,76 16,60 45 08 [}
VCGT 160412FN-PMA 9,52 44 4,76 16,60 4,5 1.2 [J
@ Hauptal d
el ° |
OcHoBHoe npUMeHeHue M
O Nebenanwendung n
Secondary application
BTODMLHIOE npuMeHeHue m .
Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pa3mepbl ykasarbl 8 MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 289
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