DECO-Cut - Ubersicht

DECO-Cut - Overview
DECO-Cut - O630p

Ons pasMelleHus 3akasa - info@arno-tools.ru

Grundhalter -
Drehoperationen
Tool holders -
Turning operations
[epr<aBkn —
TOYeHue

Grundhalter -
Abstechen
Tool holders —
Parting off
[epxaskn —
oTpe3ka

Langdrehhalter - fiir
Wendeschneidplatten VCGT
Tool holders — Insert VCGT
Hepr<askn ana nnactmH VCGT

Beste Prazision und
Wirtschaftlichkeit!

» zweischneidige Wendeschneidplatte
« durch V-Plattensitz mit 3-Punkt-Auflage

hochste Stabilitat und Wiederholgenauigkeit

in der Lange und Spitzenhohe

« aufgrund einer zentralen Klemmschraube
sehr schneller Plattenwechsel moéglich

« speziell fiir das Langdrehen entwickelte
Geometrien

» Feinstkornsorten wahlweise mit
Hochleistungs-PVD-Beschichtungen

« alle Aufnahmeschafte sind prazise geschlif-
fen
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Accuracy and
Performance!

« Double sided inserts
« Due to V-shaped insert pocket with 3-point loca-

tion a very strong insert location is achieved
with highest repeatability in
insert length and height

« Quick insert changes due to

centrally located screw

- Geometries specially developed for

swiss style auto lathes

Fine grain carbide with or without
high performance PVD coatings

« Ground shanks on all toolholders

info@arno-tools.ru
www.arno-tools.ru

ToyHOCTb
1 3GHEKTNBHOCTD!

+ [1ByCTOPOHHME NNacTUHbI

HagexHan duKcauys u TouHoe
Mo3nLMOHMPOBaHMe, 6rarogaps 0cobomy
npodusIio MOCagoYHOro MeCTa MAaCTUHbI

» bblcTpasa cMeHa nnacTuHbI C UCNOSIb30BaHNEM

OAHOro BMHTa

Cucrema pa3pa60TaHa cneunanbHO onAa
NCNob30BaHUA Ha aBTOMaTax NpPoAoJZIbHOro
TO4YeHuA

Menko3epHucTbIvi TBepAbIv cnnas ¢ PVD-
NMOKPbITVEM U 6€3 NOKPbITUSA

+  LUnudoBaHHbIN XBOCTOBUK AepKaBKu



