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DECO-Cut Schneideinsatze Einstechen und Drehen

DECO-Cut Inserts Groove and turning
DECO-Cut lNnacTuHbl O6paboTKa KaHaBOK M KOMMPOBaNbHOE ToUeHMe

LST

Stechdrehplatten mit Zwei-Flachen-Anschliff

« zum Einstechen und Stechdrehen von exotischen Werkstoffen (z.B.
Titanlegierungen) sowie rostfreien Stdhlen

« beide Hauptschneiden sind komplett auf einer Hohe und haben jeweils
einen Spanwinkel von 10°

Groove and turn inserts with 2 ground chip breakers

« for grooving and turning of exotic materials
as well as stainless steel
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both have 10° chip breakers

ObpaboTKa KaHaBOK 1 KOMMPOBASIbHOE TOYEHMe.
[1BOVIHOW LUNMGOBAHHBIN CTPYXKONOM
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Schneideinsatze /Inserts / Mnactuinbl

Sorten / Grades | Cnnasbl

Bezeichnung S S S
Designation f 1, 1 g 2 e
0B03HaueHMe % % = 4
LST 081025FL-P 1,0 25 4,0 [} ) °
LST 081025FR-P 1,0 2,5 4,0 [ ] [ ] [ ]
LST 081230FL-P 12 3,0 4,0 [} ] [}
LST 081230FR-P 12 3,0 4,0 [ ] [ ] [ ]
LST 081530FL-P 15 3,0 4,0 [} ] [}
LST 081530FR-P 15 3,0 4,0 [J [ °
LST 082040FL-P 20 4,0 6,5 [} [ ()
LST 082040FR-P 2,0 4,0 6,5 ® [ °
LST 082560FL-P 25 6,0 6,5 ) ° )
LST 082560FR-P 2,5 6,0 6,5 ] [ ] °
LST 083065FL-P 3,0 6,5 6,5 [} ) °
LST 083065FR-P 3,0 6,5 6,5 (] o °
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm /Pa3vepbi yka3saHbl & MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 309
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