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DECO-Cut Schneideinsatze Drehen

DECO-Cut Inserts Turning
DECO-Cut lNnactuHbl ToueHune

LVD

Drehen mit je 10° Spanwinkel
durch Zwei-Flachen-Anschliff

« fiir exotische Werkstoffe (z.B. Titanlegierungen)
und rostfreie Stahle

« wahlweise mit 90° oder 92° Einstellwinkel

Turning insert with 2 ground
10° chip breakers

L R
« for turning of exotic materials as well as \/\
stainless steel
- optional 90° or 92° approach angle
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Schneideinsatze /Inserts / Mnactuinbl

Sorten / Grades | Cnnasbl

Bezeichnung ] ] 2
Designation f 1, A S ] 2
O6o3HaueHve £ £ ‘z: 4
LVD 08-OFL-P 1,0 6,5 0° (] ] ®
LVD 08-OFR-P 1,0 6,5 0° [ J [ J ®
LVD 08-2FL-P 1,0 6,5 2° ° ° ®
LVD 08-2FR-P 1,0 6,5 2° ° ° [
Schneidkantenausfiihrung siehe Infoteil. @ Hauptanwendung o) Y
Cutting edge information available in Info section. Main application
MHdopmauua npeactasneHa 8 pasgene ,MHpopmauma’. OcHoBHOE NpyveHeHe o

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHye
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