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DECO-Cut Schneideinsatze Gewindedrehen ISO-Teilprofil

DECO-Cut Inserts Threading - partial profile
DECO-Cut lNnactuHbl HapezaHue pe3bbbl - HeMOAHbIN NPOPUb

LGE

Gewindedrehen Teilprofil 60° + 55°
« links und rechts steigend einsetzbar bis 3° Steigungswinkel
« fiir alle gangigen Gewinde metrisch, UN, Zoll

« linker Halter bei rechtssteigendem Gewinde: fiir h6here Stabilitat bei
langen Gewinden, da die Stange in der Fiihrungsbuchse bleibt (siehe Bild L)

60° partial profile thread form
« for left and right hand threading L
« for metric and UN threads

« use left hand holder for right hand thread when threading long threads, improves
stability (see picture L)

Hape3aHue pe3bbbl. HenonHbin npoduns 60°, 55°

o 11151 NEBO 1 NPaBoW pe3bbbl

o [11A METPUUECKOI 1 [JIOMIMOBOI pe3b0bl

* 1ICMONb3yITe NEeBYIO IePXKaBKy 1A 06paboTKM NPaBolt pe3bobl Ha ANVHHBIX AETaNAX
(cm. puc. L)
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Schneideinsatze /Inserts / Mnactvinbl

Sorten / Grades | Cnnagbl

Bezeichnung S 2 ]
Designation f 1 a g 2 e
O603HaueHme < - x
LGE 08-55FR 20 6,0 55° [ ] o
LGE 08-60FL 2,0 6,0 60° [ ] [J [
LGE 08-60FR 20 6,0 60° o [ )

Hinweis: Weitere Gewindeprofile auf Anfrage erhéltlich. @ Hauptanwendung

Information: Other thread forms available on request. Main application O

VindopmaLma: MacTvrbl 4nA Apyrvix TMNoB pessbol AOCTYMHBI M0 33M1pocy. OcrosHoe Mpmererite °

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHe

312 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne Alle Angaben in mm / Dimensions in mm /Pa3vepbi yka3aHbl & MM
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