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DECO-Cut Schneideinsatze Gewindedrehen ISO-Vollprofil

DECO-Cut Inserts Threading - full profile
DECO-Cut lNnacTuHbl Hape3aHue pe3b0Obl - NOMHbIM NPOPUIb

LGE

Gewindedrehen Vollprofil 60°
« links und rechts steigend einsetzbar bis 3° Steigungswinkel
« fiir metrische Gewinde P 0,4- 1,0 mm

« linker Halter bei rechtssteigendem Gewinde: fiir hohere Stabilitat bei
langen Gewinden, da die Stange in der Fithrungsbuchse bleibt (siehe Bild L)

60° full profile thread form
« for left and right hand threading
« for metric threads P 0,4- 1,0 mm

« use left hand holder for right hand thread when threading long threads, improves
stability (see picture L)

HapezaHue nonHonpodunbHon pe3bbbl 60°
o [119 N1EBOI 1 NPaBolt pe3bbbl

o [N1A MeTpUYecKon pe3bbbl ¢ warom 0,4 - 1,0 Mm

« VICMONb3yiTe NeBYIO AePXKaBKy Ana 00paboTKM NPaBOM Pe3b0bl Ha ANMHHBIX AeTansax
(cm. puc. L)
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Schneideinsatze /Inserts / Nnactvinbl

Sorten /
Grades [ Cninasbl
Bezeichnung Teilung S 2
Designation f 1 a Pitch 2 e 4
0B03HaueHMe War - =
LGE 08-MO0.40FL 1,0 30 60° 0,40 [} [ ]
LGE 08-M0.40FR 1,0 3,0 60° 0,40 [ ] ]
LGE 08-M0.50FL 1,0 30 60° 0,50 [} [
LGE 08-MO0.50FR 1,0 3,0 60° 0,50 [J [ ]
LGE 08-M0.70FL 1,0 3,0 60° 0,70 [} °
LGE 08-M0.70FR 1,0 3,0 60° 0,70 [J o
LGE 08-M0.75FL 10 3,0 60° 0,75 ° [
LGE 08-M0.75FR 1,0 3,0 60° 0,75 ] °
LGE 08-M0.80FL 1,5 45 60° 0,80 ° o
LGE 08-MO0.80FR 15 4,5 60° 0,80 ] [ ]
LGE 08-M1.00FL 15 45 60° 1,00 ° o
LGE 08-M1.00FR 15 4,5 60° 1,00 ° °

[ ] Hauptanwendung
Main application
OcHoBHoe npuMeHeHne

(@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuHoe npuveHeHe
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