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Drehen hinter Bund (Riickwartsdrehen)

DECO-Cut Schneideinsatze

DECO-Cut Inserts
DECO-Cut lNnactuHbl

Back Turning
ObpaTHOoe ToueHMe

LRD

Stechdrehen hinter Bund mit je 10°
Spanwinkel (Zwei-Flachen-Anschliff)

« fiir die Bearbeitung exotischer Werkstoffe (z.B.
Titanlegierungen) und rostfreier Stahle

« der Bereich X" ist vollstandig auf Drehmitte

« Einstellwinkel 70°

Back turning inserts with 10° chip breaker

- for turning of exotic materials as well as
stainless steel

- the “X” dimension is exactly on centre

« approach angle of 70°

ObpatHoe ToueHve. [MepeaHnit yron 10°
e ONnA O6pa6OTKVI SK30TUYECKMX MaTepKasioB N HepXaBetoLnx cTanem
. KpOMKVI,,X” PacnonoxeHbl Ha MMHUN LEHTPOB

« yron 8 nnaxe 70°

Schneideinsatze /inserts / Mnactunbl

Bezeichnung

Designation f
Ob6o3HaueHne

LRD 081050FL-P 1,0
LRD 081050FR-P 1,0

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm /Pa3mepbl yKa3aHbl 8 MM
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Sorten / Grades | CnnaBbl

1 2

50 40
50 4,0

® ® AP4020
® ® AP5020
® ® AK1020

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MPUMEHeH!e
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O Nebenanwendung
Secondary application
BTopuuHOE NpuMeHeHme

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerve 315
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