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DECO-Cut Schneideinsatze Drehen hinter Bund (Riickwartsdrehen)

DECO-Cut Inserts Back Turning
DECO-Cut lNnactuHbl ObpaTHoe ToYeHe

LRD

Stechdrehen hinter Bund
mit 8° Spanwinkel

« fiir die Bearbeitung exotischer Werkstoffe (z.B.
Titanlegierungen) und von rostfreien Stihlen

« Einstellwinkel 55° fiir alternativen Spanabfluss

Back turning inserts with 8° chip breaker

- for turning of exotic materials as well as
stainless steel L R

- approach angle of 55° for alternative chip \/\
evacuation O

ObpaTtHoe ToueHwe. [epeaHun yron 8° / \

e OnA o6pa60T|<m SK30TNYECKMX MaTeprasioB N HepXxaBeoWnx CTanem

« Yron B naHe 55° Ans anskTepHaTUBHOIO HanpasneHva OTBOAA
CTPYXKM
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Schneideinsatze /Inserts / Mnactvirbi

Sorten / Grades | Cninasbl

Bezeichnung g 2 2
Designation f L 1 g I =
O60o3HaueHme ] & =
LRD 081060FL-SP 1,0 6,0 30 ° ® °
LRD 081060FR-SP 1,0 6,0 30 [ [ [

Hinweis: Schneide um 0,2 mm unter Mitte. Muss an der Maschine korrigiert werden.
Information: Set at 0.2 mm below centre, adjust at machine.
ViHdopmaLma: Pexy1|an KDOMKA YCTaHABNMBAETCA Ha 0,2 MM HIPKE IMHUN LIEHTPOB, PETYINPYETCA Ha CTaHKE.

@ Hauptanwendung
Main application
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O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHe
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316 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne Alle Angaben in mm / Dimensions in mm /Pa3vepbi yka3aHbl & MM
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