ARNO’ - Langdrehen
Wendeschneidplatten

ARNO’ — CNC Auto Lathe

Ons pasMelleHus 3akasa - info@arno-tools.ru

ARNO® — CNC-aBTOMaTbhl NPOAOBHOrO TOYEHMA

Indexable Insert
[TnacTvHbl

VCGT

VCGT 1103002FL-PF2
VCGT 1103002FR-PF2
VCGT 1103008FL-PF2
VCGT 1103008FR-PF2
VCGT 110301FL-PF2
VCGT 110301FR-PF2
VCGT 110302FL-PF2

i

Bezeichnung / Designation / O6o3HaueHvie 1 d H d,
11,10 6,350 3,18 28
11,10 6,350 3,18 2,8
11,10 6,350 3,18 28
11,10 6,350 3,18 2.8
11,10 6,350 3,18 28
11,10 6,350 3,18 2,8
11,10 6,350 3,18 28
11,10 6,350 3,18 2,8

VCGT 110302FR-PF2

Grundhalter — Drehoperationen /Holders — Turning Operations / [1lepxaBkv — TOKapHble onepaLmn
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Rechter Halter - Linke Wendeschneidplatte
Right-hand holder = Left-hand indexable insert
[pasBocTopoHHAsA Aepxaska => J1leBOCTOPOHHAA NnacThHa

Universelle Sorte zur Bearbei-
tung samtlicher Werkstoffe

Durch die geschliffene und polierte Oberfla-
che ist diese Geometrie besonders zur
Schlichtbearbeitung geeignet. Sehr scharfe
Schneidkanten und der 10° positive Span-
winkel

garantieren ein optimales Ergebnis und
einen kontrollierten Spanbruch. Feinkornsor-
te mit einem Eckenradius ab 0,02 mm. Vor-
schub 0,01-0,1 mm/U. In rechter und linker
Ausfiihrung erhaltlich.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yKasaHbl 8 MM

Universal geometry for
machining all materials

Due to the ground and polished surface this grade
is most suitable for finishing applications. The very
sharp cutting edge and the 10°

positive rake angle guarantee an optimum
machining and controlled chip breaking.

Fine grain carbide with corner radiuses starting

at 0.02 mm, feed rate 0.01-0,1 mm/rev.

The insert is available in right and left hand
execution.

info@arno-tools.ru
www.arno-tools.ru

unbeschichtet
uncoated
6€e3 NoKPLITUA

beschichtet
coated
C NOKpbITMEM
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Linker Halter > Rechte Wendeschneidplatte
Left-hand holder = Right-hand indexable insert
JNeBocTOpOHHAA flepxaska =» [PaBOCTOPOHHAR NNacTUHa

Havbonee noaxondatlas obnacTb
NPVMEHeHUS -
ymcToBaa 0bpaboTka

MnactviHa umeeT WAnGoBaHHbIE U MOAMPOBAHHbIE
nosepxHocTh. OCcTpad pexyLlan KpomKa u
no3uTKBHLIN yron 10° obecneursatoT
onTUManbHble YCNoBuA 06paboTKM 1 KOHTPOSb
CTPYXKOODOPa30oBaHWA.

Menko3epHWCTbIN TBEPABIV CMNaB,

paavyc npu septuinHe ot 0,02 mm, AvanasoH
nogaun - 0,01-0,1 mm/06.

[nacTviHa BbiMyCKaeTCA B MPaBOCTOPOHHEM ¥
NeBOCTOPOHHEM WCTIONHEHNN.
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