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Klemmbhalter

Tool holders
[lepxaBKy

Innengewinde
mit innerer Kihlmittelzufuhr

Internal Thread
with through tool coolant
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Ausfiihrung / Type /Tun

S Standard
I mit Hartmetallschaft
- < Standard

L with carbide shank
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Right-hand execution shown
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Halter /Holder / lepxaBku
Bezeichnung min. Kernloch-@
Designation d h f I, I, min. bore-@
ObosHayeHve @ min otBEPCTUA
Il CNVRC10-2R/L 10 95 73 150 19 13,0
11 CNVRC12-2 R/L 12 11,7 83 180 25 15,0
16 CNVRC16-3 R/L 16 156 1.5 200 27 20,0
22 CNVRC20-4 R/L 20 19,5 138 250 35 250
HINWEIS: REMARK: VHOOPMALIAA;
Die haben einen von 1,5° All toolholders are supplied with a helix angle of 1.5°. [lepkaBKka NOCTaBNAETCA C YrOM Nofbema pe3sosi 1,5°
L legpl; fiir andere finden Sie auf Seite 421 - 423. For different a helix angle please refer to page 421 - 423. Mpu fpyrom yrne nofbéma pe3bbbl 03HAKOMbTECH C
Diese miissen separat bestellt werden. They have to be ordered separately. WHGOpMaLmeit Ha cTp. 421 - 423,
mit der i «N..” werden ohne Unterlegplatte Tool holders designated with “N..” are used without support pad. 3TV NOAKNAAHbIE MNACTUHBI 33Ka3bIBAIOTCA OTAEMBHO.
benutzt. [epxasku ncnonHerua «N..» NocTasnaoTca 6e3 onopHom

Ersatzteile /Spare parts / Komnnektytoujme

Klemmschraube
Clamping screw
BUHT kpenneHwa

Schraube + Scheibe fiir Unterlegplatte
Screw + washer for support pad
BWHT ONOPHOM NNacTuHbl + BTY/IKa

1 SN2T -
16 (d 16) SN3T -
16 (d 20) SA3T SY3T

22 SN4T -

MNACTVHbI.

Schliissel Unterlegplatte Unterlegplatte
Key Support pad Support pad
Kntoy OnopHaa NnacTnHa OnopHaa nnactnHa
R L

KS 1751 - -

KS 2510 - -

KS 2510 Y13 YE3

KS 2520 - -

Klemmvorrichtung
Holder recommendation

PekomeHpaauwmn no YyCTaHOBKe

N_A

3xD

HINWEIS:
Kl halter mit Vollhar lischaft fiir hchste Stabilitat
beim Innengewindedrehen. Bevorzugter Einsatz bei groRer
Auskraglange des Halters, mehr als 3x Schaftdurchmesser.
Um Vibrationen zu vermeiden ist darauf zu achten, die
Auskraglénge so klein wie moglich zu halten. Die minima-
le Linge des Halters in der Werkzeugaufnahme sollte 3x
Sck nicht untersck

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

REMARK:

Tool holders with carbide shank should be used when extra
accuracy is required or when the bar length to bar diameter ratio
exceeds 3:1. The overhang to bar diameter ratio should be as small
as possible to eliminate possible vibrations. The minimum length in
the clamping device should be 3 times the diameter of the bar.
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WHdopmaumsa:

TBépAoCrnaBHan lepxaska UCMIONb3yeTCA NPV NOBbILLEHHbIX
TPebOoBaHMAX K TOUHOCTU 0OPabOTKY WV B YCHOBHAX, KOrAa
BbINET lepaBKM N0 OTHOWEHMIO K €€ AnamMeTpy npesbiluaeT
COOTHOWeHMe 3:1.

[INA UCKIIOYEHA BO3MOMXHOCTY BO3HUKHOBEHWA BUOPALN
HEOBXOAVMO CTPEMUTLCA 1eNaTb BbINET AePXKaBKy
MUHUMANbHBIM. MAHUManbHaA AMHa 3axuma JomkHa 6biTb
He MeHblLUe Yem TPY ArameTpa OnpaBKi.
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