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Teilprofil

Partial profile
HenonHbii npodunb

Innengewinde/Internal threading / BryTperHssa pe3bba
|

— .

Ausfiithrung / Type /Tun:

V Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / lNoka3aHo NpasoCTOPOHHEE UCMONHERVe
Sorten /
Grades | Cnnagbl
beschictet |unbeschichtet
coated uncoated
C NoKpbiTMem| 6e3 noKpbITHsA
Teilung Links Rechts o ° Klemmbhalter
Pitch Left Right d r x y t 2 o Tool holder

| - x

] [Lar Jlesan MpaBas < < [lepxaska
[mm] [HuTOK/ pfoiM]
27 6,0-10,0 4-25 27VIR-T-V60 15,88 0,35 1.0 43 8 ° [} NVR..-5V
27 6,0-100 4-2,5 27VIL-T-V60 15,88 0,35 10 43 8 L NVR..-5V
° @ Hauptanwendung
Main application

OcHoBHOe NpyMeHeHe

O [ ] ONebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe NpumeHeHre
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Ausfiithrung / Type /Tun: y
M I N I 3 Rechte Ausfiihrung abgebildet / Right-hand execution shown / [oka3aHo NpaBoCTOPOHHEE UCMONHEHE
Sorten / Grades / Cnnasbi
Teilung Rechts Min Bohr ¢ o ¥ s E Klemmbhalter
| Pitch Right d r y f min Drill @ e S = % Tool holder
LWar [pasas MVH. @ OTB. &' < < E [epxaska
[mm] [HuTOK/ B0MM]
6 0,5-1,25 48-20  4KIR-T-A60 4 0,05 06 37 6,35 (] ...NVR.5-4,0K*
10 0,5-15 48-16  6IR-T-A60 6 0,05 09 53 10,00 [ [ ] (] ..NVR 1..-6,0*
*Grundhalter finden Sie auf Seite 344.
Please see page 344 for holder. n [ ] (@] [ ] b ;al.lptan;l.ven.dung
[lepaBKu CM. Ha CTP. 344. ain application
M ) ) ) @) OcHOBHOE NpYIMEHeHe
n O O ONebenanwendung
Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHe
B o s
Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pasmepbl yka3aHbi &8 MM ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 351
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