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Whitworth Rohrgewinde

Whitworth pipe thread BSW, BSP

Tpy6Han pe3bba ButyopTa

Innengewinde/Internal threading / BryTperHssa pe3bba

Ausfiihrung / Type /Tun:

CraHpapt
Sorten / Grades | Cnnasbl
beschichtet unbeschichtet
coated uncoated
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16 10 16IL-V-W10 9,525 1,63 1,1 1,5 [ [ ° [ AVR..-3
16 9 16IR-V-W9 9,525 1,81 1,2 1,7 [ [ [ ° AVR..-3
16 9 16IL-V-W9 9,525 1,81 1,2 1,7 ° ) AVR..-3
16 8 16IR-V-W8 9,525 2,03 1,2 1,5 [ ° ° ° AVR..-3
16 8 16IL-V-W8 9,525 2,03 12 1,5 ° ° ) [ AVR..-3
16 28 16IR-V-W28-SB 9,525 0,58 0,7 0,8 [ ] AVR..-3
16 24 16IR-V-W24-SB 9,525 0,68 0,7 08 ° AVR..-3
16 20 16IR-V-W20-SB 9,525 0,81 0,7 08 ° AVR..-3
16 19 16IR-V-W19-SB 9,525 0,86 06 05 (] AVR..-3
16 18 16IR-V-W18-SB 9,525 0,90 0,8 08 ° AVR..-3
16 16 16IR-V-W16-SB 9,525 1,02 08 08 (] AVR..-3
16 14 16IR-V-W14-SB 9,525 1,16 13 1,5 [ AVR..-3
16 12 16IR-V-W12-SB 9,525 1,36 13 15 ° AVR..-3
16 11 16IR-V-W11-SB 9,525 1,48 13 1,5 [ AVR..-3
16 10 16IR-V-W10-SB 9,525 1,63 13 15 [ AVR..-3
16 8 16IR-V-W8-SB 9,525 2,03 13 1,5 ° AVR..-3
22 7 22IR-V-W7 12,7 241 1,6 23 ° ° ° ) AVR..-4
22 7 22IL-V-W7 12,7 241 1,6 23 [ ] [ ] [ AVR..-4
22 6 22IR-V-W6 12,7 2,71 1,6 23 ° ° ° AVR..-4
22 6 22IL-V-Wé 12,7 2,71 1,6 2,3 [ ] [ ] AVR..-4
22 5 22IR-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 ° ° [} [ AVR..-4
22 5 22IL-V-W5 12,7 3,25 1,7 24 [ ] [ ] AVR..-4
27 45 27IR-V-W4,5 15,88 3,61 1,8 2,6 [ [} AVR..-5
27 4,5 27IL-V-W4,5 15,88 3,61 18 2,6 ° AVR..-5
27 4 27IR-V-W4 15,88 4,07 2,0 29 ® [} [ AVR..-5
27 4 27IL-V-W4 15,88 4,07 2,0 29 (] [ J AVR..-5
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