Support Pads for Tool holders
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Unterlegplatten fiir Klemmhalter

Die Flankenfreiwinkel des Gewindeprofils
der Wendeschneidplatte sind vom Steigwin-
kel

des Gewindes abhdngig. Der Steigwinkel des
Gewindes muss mit dem Neigungswinkel der
Wendeschneidplatte so weit wie méglich
libereinstimmen. So wird groBte Profilgenau-
igkeit erzielt, ungleichméaBige Freiflachenver-
schlei3 an der Wendeschneidplatte vermie-
den und somit eine ldngere Standzeit ge-
wabhrleistet.

Der Steigungswinkel des Gewindes bzw. der
erforderliche Neigungswinkel ergibt sich aus
folgender Formel:

tan A=

A, =Neigungswinkel / Inclination angle /Yron ycTaHOBKV nnacTuHe
d, =Flankendurchmesser /Pitch diameter /HomnHansHbI AvameTp pe3bobl

The flank clearance angle of the thread profile de-
pends on the helix angle. To ensure that the flanks
of the insert cutting edge will not rub on the work
piece it is very important to use the correct angle
of the support pad. This is the only way to pro-
duce an accurate thread form and to avoid exces-
sive flank wear on one side. Correct application en-
sures optimum tool life. The calculation is shown
below. The chart on the next page shows how to
pick the correct support pad for each thread.

Falsch
Incorrect
HenpasunbHo

Spanwinkel und Freiwinkel sind
leich, wenn der Nei inkel

A=0°ist.

Rake angle and clearance angle are

unequal, if the inclination angle A = 0°.
3aHuie yrJibl HE PaBHbI, €CAIN YTOJ YCTAHOBKM
nnacTuHel A = 0°,

The helix angle of the thread and the required in-
clination angle can be calculated by the following
formula:

P
d,xm

p =Steigung/Pitch/War pe3bbbl

Die Klemmbhalter sind mit einem Neigungs-
winkel von A = 1,5° ausgelegt. Unterlegplatten,
die bereits im Klemmbhalter montiert sind
und mitgeliefert werden, sind planparallel
mit 0° geschliffen. Bei Abweichungen des
Steigwinkels von mehr als 1° sollte eine an-
dere Unterlegplatte gewédhlt werden. Die
Spitzenhohe der Wendeschneidplatte bleibt
immer gleich (unabhédngig von der Wahl der
Unterlegplatte).

The toolholders are supplied with a 1.5° inclination
angle. The support pads mounted in our toolhold-
ers are ground parallel to 0°. It is most important
that the support pad is corrected,

if the helix angle changes more than 1°.

The center height will always be constant
(independent from the selection of support pad).
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Mpw BbIOOPE MHCTPYMEHTa ANA Hape3aHNs
pe3bObl BaXKHO YUUTBIBATL, UTO 3a[JHUI Yron
MAACTAHBI 11 YTON NOABEMA CMMPan AOKHbI
COBMafaTh B MaKCMMarbHO BO3MOXKHOW CTeneHu.
70 No3BOAAET 06ECNEUNT TOUHYIO GOPMY
npoduna pesbbsl, M36exaTb Ype3mepHOro 13Hoca
M0 3aAHell MOBEPXHOCTH 1 0becreunBaeT
CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA.

Richtig
Correct
MpasunbHO

Spanwinkel und Freiwinkel sind gleich,
wenn der Neigungswinkel (1) und der
Stei kel (¢) identisch sind.

Rake angle and clearance angle are equal, if
the inclination angle () and the helix angle
are identical.

O6a 3afHUX yrIia paBHbl, ECIM Yron yCTaHOBKY
MAACTUHBI A ¥ Yron NogbemMa pe3bbbl A pasHbl.

Yron nogbéma pe3bobl 1 HEOOXOAVMbIN Yron
YCTaHOBKM MMACTVHbI MOTYT GbITb BbIYMCIEHBI MO
cnepytoein bopmyne:

[lep>aBKu 13roTaBAMBatOTCA C YrIOM YCTaHOBKM
nAacTuHbl A=1,5°. B COCTOAHMIN NOCTaBKM OHM
CHabXeHbl OMOPHBIMY MAACTUHaMK C yrnom 0°.
BaXKHO MOMHWTb, UTO HEOOXOAMMO NMPUMEHATD
LPYTYI0 OMOPHYIO MAACTUHY, €CAN Yron NogbeMa
pe3bbbl OTIMYAETCA OT Yria yCTaHOBKM MacTyHbI
6onblie yem Ha 1° Mpwv 3TOM BbICOTA YCTAHOBKM
OTHOCUTENBHO BBICOTbI LIEHTPOB OCTAHETCS
Heu3MeHHOW (He3aBMCUMO OT BbIOPAHHOM
OMOPHOM NAACTUHDI).
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