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WIPER-Geometrie

WIPER geometry
leomeTpua WIPER

Eckenradius Standard WSP
Corner radius regular insert
Pagnyc npw BepwnHe

WIPER-Geometrien

WIPER geometries
[eomeTpuna Wiper

Konturverzerrung

Durch die Schleppschneide kommt es zu
einer Konturverzerrung (siehe Zeichnung).
Bei Radien, Fasen, Schragen und Freistichen
treten diese Verzerrungen auf.

Conture distortion

Because of the trailing edge distortion can occur
(see drawing). Radii, chamfers and kones all incur
distortion.

VckaxkeHne KOHTypa

B cBA3M C HaNMUMeM 3a4NCTHONM KPOMKM BO3MOXKHO
MOABNEHME NCKaXKeHM GOpMbl My 06paboTke
chepuyecKmx, KOHyCHbIX MOBEPXHOCTEN 1
00paboTKe 3aKpyrNeHunit.

Schnittrichtung / Cutting direction / YxazaHuna no obpaboTke

Die WIPER-Geometrien sind durch die
Schleppschneide richtungsgebunden. Nur so
kann der Span optimal von der Schneide flie-
Ben. Dies ist bei der Plan- und Léangsbearbei-
tung zu beachten (z.B. bei der Planbearbei-
tung vom gro3en Duchmesser zum kleinen
Durchmesser bearbeiten).

The WIPER geometries are direction bound due to
the trailing edge. Only in that direction the chip
will flow off the cutting edge. This should be ob-
served when turning and facing (for example
when turning a large diameter

to a small diameter).

Schnittwerte / Cutting data / Pexxnmbl pe3aHuA

8,19 2,15

.30 ¥ ]

DCGT 11T304FN-ALU

DCGT 11T304FN-AWI

Vorschub / Feed rate /Moda4ya [mm/U]

info@arno-tools.ru
www.arno-tools.ru

ap

[mm]

[eomeTpua Wiper nogpasymesaeT Hanmumne
33UNCTHOM KPOMKI. DPGEKT OT MCMOMb30BaHNA
reometpumn Wiper OyAeT NpoaBnATLCA TONBKO MpK
00paboTKe UMAMHAPUYECKKX 1 MNOCKUX TOPLEBBIX
MOBEPXHOCTEN.

Schnittdatenempfehlung
Cutting data recommendation

PekomeHyemble pexvmbl pe3aHuA DCGT 117304

0,2 04 06 038 1,0 fimm/u]
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