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Anwendungshinweise

Application reference
PekomeHaumy no NpUMeHeHmo

Gewindedrehen - Wendeschneidplatten
Threading - Indexable Inserts
Pe3bboHape3aHme - CMeHHble MAacTUHDI

Teilprofil

« Vordrehen vom AuBen- bzw. Innendurchmesser auf das exakte MaB, da die Zahnspitzen
nicht bearbeitet werden.

- Eine Wendeschneidplatte fiir mehrere Steigungen bei gleichem Profilwinkel.
Dadurch geringe Lagerhaltung.

Partial Profile

+ Diameter of the workpiece must be machined to exact dimensions as the crest is not machined.
- Thesame insert can be used for various pitches within a defined range therefore less stock needed.

HenonHbii npodunb

- [lnameTp 3aroToBKuM fomkeH ObiTb 06paboTaH OKOHUATENBHO, MOCKOMBbKY BEPLIMHbBI Pe3b0bI
He noasepraioTca obpaboTke.

- nactHa MOXeT BbiTb MCMOMb30BaHA ANA HAPe3aHWsA Pe3bObl C PA3NIMYHBIM WAroM B Npeaesnax
onpeaenéHHoro AranasoHa.

Vollprofil

- Das komplette Gewindeprofil einschlielich der Zahnhohe wird bearbeitet.
- Gratfreie Gewinde mit hoher Profilgenauigkeit.

» Jede Steigung und jedes Profil erfordert eine separate Wendeschneidplatte.

Full Profile

+ High thread profile as the diameter is also machined.
+ No burrs and high accuracy.

- Foreach pitch a different threading insert is required.

MonHbIA Npodub

+ BeplmHbl pe3bbbl, Kak 1 npodunb pe3bdbl, NOABEPraloTCA 06paboTKe.

- OTCyTCTBME HEOOXOAMMOCTI AOMONHUTENBHON 06PAbOTKM BEPLUMH Pe3bbbl 1 BbICOKaA TOUHOCTb
BOCMpow3BefeHnA Npoduna.
[InA Kaxporo wara TpebyeTtca CBOsA NnacTuHa.

Mehrzahnprofil

« Ahnlich der Vollprofil-Wendeschneidplatte, jedoch mit zwei oder mehr Zihnen.

« Weniger Durchgidnge, hohere Standzeiten und somit hohere Produktivitét.

« GroBerer Auslauf des Werkzeuges und stabile Bearbeitungsbedingungen erforderlich.

Multiple Tooth Profile

« Similar to full profile insert, however with two or more teeth.

- Less passes, higher tool life and therefore a higher productivity.
- Larger undercut and stable machining conditions are required.

Pe3bboHapesaHe MHOro3yobiMm naacTUHamum

+ [NopoOHbI MAacTMHaM C MOMHbBIM MPOdUNeM, HO C ABYMA 1A 6onee 3yObAmK.

+ MeHbluee KonmMyecTBO NPOXOL0B, 6oMee BbiICOKas CTONKOCTb MHCTPYMEHTA 1, Kak ClefcTBIe,
60nee BbICOKaA NPOV3BOAUTENBHOCTb.

+ [Ina paboTbl MHOro3ybbIMY NAACTVHAMN HEOOXOAMMO 06eCneUnTb CTabubHbIE YC0BNA 00PabOoTKM
11 60MbLLYIO BEVYMHY NOZ, BBIXOS MHCTPYMEHTA.
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