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Radiale Zustellung
Einfache und gebräuchlichste Zustellung senkrecht zur Drehachse. Die Zerspanung erfolgt 

auf beiden Zahnflanken, wodurch ein gleich mäßiger Verschleiß gewährleistet ist. 

Empfohlen bei kleinen Steigungen bis ca. 2 mm. Bevorzugt für kurzspanende Werkstoffe 

und zur Kaltverfestigung neigende sowie nichtrostende Stähle.

Radial Infeed
Radial infeed is the simplest and quickest method. The feed is perpendicular to the turning 

axis and both flanks of the insert perform the cutting operation.

Radial infeed is recommended when the pitch is smaller than 2 mm, for material with short chips, for 

work hardened materials and stainless steel.

Радиальное врезание
Нарезание резьбы с использованием радиального врезания - самый простой и быстрый способ 
нарезания резьбы. Врезание происходит по радиусу, и стружка формируется обеими сторонами 
зуба в виде буквы V. Способ наиболее предпочтителен для резьбы с мелким шагом (до 2 мм) и 
материалов, образующих мелкосекционную стружку, а также для материалов, упрочняемых 
резанием, и нержавеющей стали.

Modifizierte Flankenzustellung
Zustellung unter einem Winkel von 3 – 5° zur Flanke des Gewindes. Bevorzugt bei NC-Maschinen. 

Gute Spankontrolle, daher besonders für Innengewinde und langspanende Werkstoffe geeig-

net. Bei größeren Steigungen ab 2 mm.

Flank Infeed
Infeed at an angle of 3 – 5° to the flank of the thread. Mainly used on NC-machines. 

Excellent chip control, therefore very suitable for internal threads and long chipping materials.

Pitches greater than 2 mm.

Одностороннее боковое врезание
Одностороннее боковое врезание под углом 3-5° к поверхности профиля. Большинство станков с 
ЧПУ поддерживает данный метод. При этом методе возможен хороший контроль процесса 
стружкообразования, процесс похож на обычное точение. Подходит для обработки внутренней 
резьбы и материалов, образующих сливную стружку. Применяется для резьбы с шагом более 2 мм.

Wechselseitige Zustellung
Wechselseitige Zustellung entlang beider Flanken. Hohe Standzeiten, durch gleichmäßigen 

Flankenverschleiß an beiden Schneidkanten. Besonders bei großen Steigungen ab 4 mm auf 

NC-Maschinen mit spezieller Programmierung.

Alternating Flank Infeed
Use of alternate flank infeed is recommended especially in large pitches and for long chipping materials. 

This method divides the work equally on both flanks, resulting in equal wear on 

both edges. Alternate flank infeed requires more complicated programming and is not available on all 

lathes.

Двустороннее боковое врезание
Используется как альтернатива одностороннему боковому врезанию и применяется для 
обработки резьбы с большим шагом и на материалах, образующих сливную стружку. Направление 
врезания изменяется для каждого последующего прохода, что обеспечивает равномерный износ 
пластины. Данный метод требует более сложного программного обеспечения и доступен не на 
всех станках с ЧПУ.
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