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Anwendungshinweise

Application reference
PekomeHaaumy No NpYMeHeHuto

Gewindedrehen - Zustellarten
Threading - Infeed Types
Pe3bboHape3aHve - Biabl Bpe3aHus

Radiale Zustellung

Einfache und gebrauchlichste Zustellung senkrecht zur Drehachse. Die Zerspanung erfolgt
auf beiden Zahnflanken, wodurch ein gleichméaBiger Verschlei gewahrleistet ist.
Empfohlen bei kleinen Steigungen bis ca. 2 mm. Bevorzugt fiir kurzspanende Werkstoffe
und zur Kaltverfestigung neigende sowie nichtrostende Stahle.

Radial Infeed
Radial infeed is the simplest and quickest method. The feed is perpendicular to the turning
/\ axis and both flanks of the insert perform the cutting operation.
Radial infeed is recommended when the pitch is smaller than 2 mm, for material with short chips, for
work hardened materials and stainless steel.

Paﬂman bHOE Bpe3aHne

Hape3aHue pe3bbbl C MCNONb30BaHMEM PANANbHOrO BPE3aHNSA - Camblld MPOCTO 1 ObICTPLIN CNOCO6
Hape3aHwA pe3bobl. BpesaHue NporcxoamT Nno paanycy, 1 CTpyxka GopmmupyeTcs obermr CTopoHamm
3yba B BMae 6ykBbl V. Cnocob Havbonee npegnoutuTeneH Ana pe3bobl C MENKMM Warom (fo 2 Mm) 1
MaTepyranos, 06pasyoLxX METKOCEKLMOHHYIO CTPYKKY, @ TakKe 13 MaTepuasnos, ynpoyHAeMbIX
pe3aHreM, 1 HepPXKaBeLoLLen CTanu.

Modifizierte Flankenzustellung

Zustellung unter einem Winkel von 3-5° zur Flanke des Gewindes. Bevorzugt bei NC-Maschinen.
Gute Spankontrolle, daher besonders fiir Innengewinde und langspanende Werkstoffe geeig-
net. Bei groBBeren Steigungen ab 2 mm.

Flank Infeed

Infeed at an angle of 3-5°to the flank of the thread. Mainly used on NC-machines.

Excellent chip control, therefore very suitable for internal threads and long chipping materials.
Pitches greater than 2 mm.

Oﬂ,HOCTOpOHHee OoKoBOE Bpe3aHne

OpHoCTOpOHHee 6oKoBOE Bpe3aHue Mog yriom 3-5° kK NoBEPXHOCTV NPodua. boNbWMHCTBO CTaHKOB C
YMY nogpepxmBaeT gaHHbIN MeTop. [py 3TOM MeToe BO3MOXEH XOPOLWMIM KOHTPOJb NpoLiecca
CTPYXKOOOPA30BaHWA, MPOLIECC MOXOXK Ha 06blYHOEe ToueHKe. [1oAXOANT Ana 0OpaboTKK BHYTPEHHEN
pe3bObl 1 MaTepuranos, 0bpasyioLnx CAMBHYIO CTPYKKY. [TpnmeHAeTcA Ana pe3bbbl C Wwarom bonee 2 Mm.

Wechselseitige Zustellung

Wechselseitige Zustellung entlang beider Flanken. Hohe Standzeiten, durch gleichmiBigen
Flankenverschlei3 an beiden Schneidkanten. Besonders bei gro3en Steigungen ab 4 mm auf
NC-Maschinen mit spezieller Programmierung.

Alternating Flank Infeed

Use of alternate flank infeed is recommended especially in large pitches and for long chipping materials.
This method divides the work equally on both flanks, resulting in equal wear on

both edges. Alternate flank infeed requires more complicated programming and is not available on all
lathes.

,ﬂByCTOpOHHee OoKkoBoOE Bpe3aHne

Vicnonb3yeTcs Kak anbTepHaTBa OfHOCTOPOHHeMY BOKOBOMY BPE3aHWMIO U MPUMEHAETCA And
00paboTKM pe3bbbl C 6OMBLIVM LIArOM 1 Ha MaTepwanax, 06pasyoLLMX CIIMBHYIO CTPYXKY. Hanpasnexne
BPE3aHVIA N3MEHAETCA 1A KaXKAO0ro NoCieAyoLLero Npoxoaa, 4to 0becrneurBaeT PaBHOMEPHbIN 13HOC
nnacTvHbl. laHHbI MeTog TpebyeT bonee CIOXHOro NPOrpaMMHOro obecrneueHns 1 JOCTyneH He Ha
BCex CTaHKax ¢ Yry.
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