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Anwendungshinweise

Application reference

PekomeHaaLMV MO NPUMEHEH IO

Gewindedrehen - Wahl der Bearbeitungsmethode /

Threading — Choise of machining method / Pe3bboHape3aHue - Bbibop meToaa 0bpaboTKu

Die Wahl des Bearbeitungsverfahrens ist abhangig vom Werkstiick und der zur Verfiigung stehenden Maschine.
The choice of machining method depends on the workpiece and the turning lathe.

Bribop mMeTona 06paboTKM 3aBUCUT OT MCXOAHOM 3arOTOBKM 1 MCMOMb3yeMoro 0bopyaoBaHuA.

AuBlen-Rechtsgewinde
External right-hand thread
Hapy»Han npasas

pe3bba

AuBen-Linksgewinde
External left-hand thread
HapyxHan nesas

pe3bba

Innen-Rechtsgewinde
Internal right-hand thread
BHyTpeHHAA Npasas
pe3bba

Innen-Linksgewinde
Internal left-hand thread
BHyTpeHHAA neBad
pe3bba

Schnittrichtungswahl
Choice of cutting direction
Bribop HanpaBneHus
006paboTKM

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausfiihrung
Tool holder and threading insert in right-hand execution.
[lepaBKka 1 NNacTHa NPaBoCTOPOHHErO UCMONHEHA

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausfiihrung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Tool holder and threading insert in left-hand execution.
ATTENTION: Negative helix angle!

[lepxaBKka 1 NNacTHa NeBOCTOPOHHEro UCNONHEeHNA
BHVMAHWE: OTpruaTentbHbIi yron yCTaHoBKM NAacTUHbI!

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausfiihrung
Tool holder and threading insert in left-hand execution.
[lep»kaBka 1 NnacTHa 1€BOCTOPOHHErO UCMOMHEHNA

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausfiihrung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Tool holder and threading insert in right-hand execution.
ATTENTION: Negative helix angle!

[lepxaBKka 1 NNacTHa NPaBOCTOPOHHETO UCMONHEHUA
BHMMAHME: OTpuuaTtentHblit yron yCTaHOBKM MNacTuHb!

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausfithrung
Tool holder and threading insert in right-hand execution.
)J.ep*aBKa M nnactnHa NpaBoOCTOPOHHEro NCNOHeHNA

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausfiihrung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Tool holder and threading insert in right-hand execution.
ATTENTION: Negative helix angle!

[lepaBka 1 NnacTviHa NeBOCTOPOHHErO UCMONHEHNA
BHUMAHWIE: OTpruaTentHbliit yron yCTaHOBKY NAacTuHbI!

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausfiihrung
Tool holder and threading insert in left-hand execution.
[lepxaBKka 1 NNacTHa 1eBOCTOPOHHErO UCMOMNHEHNA

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausfiihrung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Tool holder and threading insert in right-hand execution.
ATTENTION: Negative helix angle!

JlepxaBka 1 NNacTHa NPaBOCTOPOHHErO UCMOAHEHWA
BHVMAHWIE: OTpraTenbHbIi yron yCTaHoBKM NacTuHbI!

Vorschub in Richtung
Futter
Feed direction forwards chuck
Hanpasnee 06paboTkm -

K NaTpoHy

Vorschub in Richtung Spitze
Feed direction away from the chuck
Hanpagnerue 0bpaboTky - OT NaTpoHa
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